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OZET

iirkiye’de kuru uziimiin Uretimi ve ihracati 6nemli bir is koludur. Bu
Tgall;mada V. vinifera L.cv. "Sultaniye” iiziim cesidinin polietilen tiinel tipi
kurutucuda kurutulmasi yontemi ile direkt gilines altinda kurutma yontemi
karsilastinlmigtir. Uziimlerin salkimlan farkli %5 Potasyum karbonat+% 0,00-
0,25-0,50-1,00-1,50 zeytin yagindaki alkali soliisyonu icerisine bandirnilmistir.
Arastirma, herbir uygulama ii¢ tekerriirlii ve her tekerriirde 2 kg/m? iiziim
olacak sekilde planlanmistir. Bu calismada kuruyan iiziimlerde kuruma siiresi,
nem, suda ¢oziiniir kuru madde, 100 tane agirligi, meyve rengi (CIE, L, a, b) ve
alkolde coziiniir renk degerleri dlciilmiistiir. Uziimler polietilen yiiksek tiinel
tipi kurutucu icerisinde, direkt gilines altinda kurutmaya gore daha kisa siirede
kurumuslardir. Polietilen yiiksek tiinel tipi kurutucu geleneksel kurutma
yonteminden daha tatmin edici ve rekabet edici olarak bulunmustur. Polietilen
yiiksek tiinel tipi kurutucu icerisinde kurutulan uziimlerin renkleri negatif
degisiklik gostermemistir. Polietilen yiiksek tiinel tipi kurutucunun hava
dagilimi ve 1s1 kontrolii saglamasi kuruma siireci ve kapasite iizerinde olumlu
etki yapmaktadir. Tiinel tipi kurutucunun en dnemli avantaji liziimleri dis cevre
kosullarindan korumasidir. Arastirma bulgularina gore iiziimler, polietilen
tiinel tipi kurutucu sistemi icerisinde, geleneksel yonteme gore iki giin daha
once kuruma siirecini tamamlamistir. Bu arastirmadan elde edilen sonuglar
pratikte uygulanabilir.

ABSTRACT

Raisin production and export is an important business in Turkey. In this
research V. vinifera L.cv. "Sultanina" was dried in polythene tunnel type rack
systems solar drier with in direct sunlight (traditional drying method). The cluster
of grapes was dipped in different dipping solution; such as 5% of Potassium
carbonate+ 0,00-0,25-0,50-1,00-1,50% olive oil. In this study, each application
was three replicates and at each repetition to be 2 kg/m? grapes. In the study
drying period of the grapes, moisture, total soluble solids content, 100 berry
weight, berry surface color (CIE, L, a, b) and alcohol-soluble color values were
measured. Grapes, which in the polythene tunnel type rack systems solar drier
than under direct sunlight, are dried in less time. Polythene tunnel type rack
systems solar drier was found to be satisfactory and competitive to traditional
drying method. The color of grapes dried in the polythene tunnel type rack
systems solar drier not seen a negative change. Provision of polythene tunnel
type rack systems solar drier, air distribution and heat conservation is to make a
positive impact on the drying process and capacity. The most important
advantage of the dried product in the tunnel type solar drier is protected raisins
from external environment. According to the research is determined which raisin
in polythene tunnel type solar drier systems is completed two days earlier drying
process than traditional drying method. The results obtained from this research
are used in practice compliance.
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GiRiS

Uziimiin yetistirilmesi ve besin olarak kullanilimasi
cok eski caglara dayanmaktadir (Celik ve ark.,1998).
Turkiye'de uretilen toplam yas Gzimiin %35,4'u sofralik,
%41,7'si kurutmalik, %5,5'i saraplik olarak, %8,8'i cesitli
gida Urunleri elde etmek amaciyla kullanilmaktadir
(Karabat, 2008).

Uziimiin hasattan tiiketiciye ulasana kadar gecen
siire icerisinde, besleyici 6zelliklerini kaybetmeden,
saklanmasi icin kullanilan kurutma islemi, insanoglunun
dogadan 6grenmis oldugu ve gelistirdigi en eski ve en
ekonomik saklama yontemidir (inan, 2012).

ABD’de c¢ekirdeksiz kuru Uzim Gretiminin %901
herhangi bir bandirma c¢ozeltisi (bandirma sollisyonu,
bandirma eriyigi) kullanilmadan yapilmaktadir. Naturel,
olarak isimlendirilen bu yontemde hasat edilen
cekirdeksiz tiziimler dogrudan dogruya giines altindaki
sergilere  serilerek  kurutulmaktadir. Bandirlmamis
Gzlimlerdeki kuruma siiresi hava sartlarina bagli olarak
15-20 glin olarak belirtilmektedir. Natirel kurutulmus
kuru Gzimler gri-siyah renkte, sert kabuklu, karakteristik
okside tatta, ylizeyi kuru-yagsiz ve islemeye daha
dayaniklidir (Guler ve Koyl(,2003; Altindisli ve isci, 2005).

Tirkiye, Avustralya ve Yunanistan'da Uretilen
cekirdeksiz kuru Gztimler bandirlarak kurutulmaktadir.
Hasat edilen Gziimler delikli plastik kelterler ile kurutma
alanina getirilirler, Gztmler %5 K,CO; (potasyum
karbonat) ve %0,5-1 oraninda yliksek asitli (%2-4) zeytin
yadi iceren bandirma ¢ozeltisine 5-10 defa daldirlirlar.
Bu suretle GzimUn tane kabugdu Uzerindeki mum (wax)
tabakasi yikanir. Kuruma sirasinda taneden su ve nem
kaybi kolaylasir. Bu da Gizimiin daha ¢abuk kurumasini
saglar, enzimatik ya da oksidatif esmerlesme
reaksiyonlarinin gelisimine firsat vermeyerek kendine
has acik sari-amber renkli “Sultani Cekirdeksiz kuru
Uziim” elde edilmis olur. Bandirma ¢ozeltisine bandirilan
Uzlimlerde kuruma ortalama 5-7 giin gibi kisa slrede
sona ermektedir. Bu yontemle kuruyan Gziimler ince
kabuklu, cogunlukla yagl ve oldukga tathdirlar (Altindisli
ve Isci, 2005; Akdeniz, 2011).

Tirkiye'de tiziimler yaygin olarak direkt acikta; glines
radyasyonuyla kurutulmaktadir. Daha ¢ok toprak, beton
ve kagit sergi yerlerinde gilinese serilerek kurutmanin
yani sira son yillarda yuksek telli kurutma sistemleri de
Uzim kurutmada kullanilmaktadir. iklimsel olaylardan
etkilenerek hava kosullarinin uygun olmamasi sebebiyle
Urin  neminin  kisa  slirede  uzaklastinlamadigi
durumlarda Uriinde kiiflenme ve verim kayiplari ortaya
¢ikmasi, hijyenik sartlarin tam olarak saglanamamasi gibi
olumsuzluklarina ragmen geleneksel olarak glineste
kurutma halen 6nemini devam ettirmektedir (Garg ve
ark., 1998; Ertiirk ve Oktay, 2007; inan, 2012).

Ulkemizde 6zellikle Ege Bélgesinde yetistiriciligi yay-
gin olarak yapilan “Yuvarlak Cekirdeksiz” ve “Sultaniye"

Gzim cesitleri biylk oranda kurutmalik olarak
degerlendirilmektedir (llgin ve ark., 1999; Kader ve ligin,
2002; Akdeniz, 2011).

Ege Bolgesinde yaygin olarak “Sodguk Bandirma
Teknigi” denilen, potasyum karbonat-zeytinyagdi
karisimi  ile  hazirlanan  bandirma  sollisyonlarina
(bandirma eriyigi) bandirilarak kurutulan Gzimlerde
esmerlesme reaksiyonlarinin gelisimine  firsat
vermeyecek sekilde kendine has acik sari renkli Gizimler
edilmis olur. Uzim kurutmaciiginda genel olarak
kullanilan bandirma ¢ozeltisi %5.0 potasa (K:COs;
Potasyum Karbonat) ve %1.0 natirel zeytinyagindan
olusmaktadir. Bu soliisyonun bilesenlerini olusturan
potasyum karbonat yaninda zeytinyaginin miktarlari
UzUmin kuruma suresi ve en 6nemli kalite kriteri olan
renk Uzerinde son derece etkilidir (Gller ve Koyl(i,2003;
Altndisli ve isci, 2005; Osman, 2005; Akdeniz, 2011).

Ureticilerin kurutulacak olan tziimleri polipropilen
(PP) kanavice sergiler Uizerine sererek glines altinda
gerceklestirdikleri geleneksel Gziim kurutma islemini
kapali ve kontrollii bir ortamda gerceklestirebilmek bu
¢alismanin temel amacini olugturmustur. Daha hizh ve
daha temiz kurutma yapilmasini saglamak Uzere
UzUmin hasat mevsimi olan yaz aylarinda yogun giines
enerjisinden yararlanarak kurulum kolayligi ve isletme
masraflarint en duisik dizeyde olmasi sebebiyle
polietilen ylksek tlnel tipi kurutucu tercih edilmistir.
Bandirma eriyigindeki  zeytinyaginin  miktarlarinin
UzUmin kuruma suresi ve en dnemli kalite kriteri olan
renk Uzerinde olusturabilecegi etkileri anlamak icin,
kurutulacak Uzim o6rnekleri %5 Potasyum karbonat+
%0,00 zeytin yad: ile farkl zeytinyagi konsantrasyonlari
iceren; %5 Potasyum karbonat+%0,25-0,50-1,00-1,50
zeytin yagina sahip bandirma sollisyonuna (bandirma
eriyigi) batinldiktan sonra polietilen yiksek tlnel tipi
kurutucu icerisindeki raf sistemi lzerine ve dis ortam
kurutulacak olan UGzim ornekleri de ayni sekilde
hazirlanarak dogrudan giines altinda kurutulmak tzere
kurutma sehpalan (izerine tek kat olacak sekilde
serilmistir. Denemede  ayrica natlirel  tipte
(bandiriimadan) kuru Gzim elde etmek icin hem
polietilen tiinel icerisine hem de geleneksel Uizim
kurutma icin dis ortama Gzim o6rnekleri konulmustur.
Kurutulan Gziimlerde toplam kuruma siireleri ve renk
degiskenleri dikkate alinmustir.

MATERYAL VE YONTEM

Materyal

Bitki Materyali

Bu calismada bitkisel materyal olarak, Manisa Bagcilik
ve Arastirma Enstitlistine (38°37' 14.42"K-27°25'3.80"D)
ait bag alaninda yetistiriciligi yapilan V. vinifera L.cv.
"Sultaniye" Gzim c¢esidi kullanilmistir. Calismada
Gzimler 21 SCKM degerinde iken hasat edilmislerdir.
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V. viniferaL.cv. "Sultaniye”nin Polietilen Tinel Tipi Kurutucu ve Geleneksel Yontemle Kurutulmasi

Ege Bolgesi baglarinda yaygin olarak yetistirilen;
olgunlastiginda kehribar sari rengi alan 6nemli bir
ihraglik Gziim cesidimiz olan “Sultaniye” GzUminin
taneleri, kiicik ve sap baglantisi zayiftir. Salkimin sekli
uzun silindirik, sik taneli ve iridir (350-450 g) (Sekil 1).

Sekil 1. V. viniferaL.cv. 'Sultaniye"
Figure 1. V. vinifera L.cv. "Sultaniye"

Ege Bolgesi kosullarinda "Sultaniye" tGizim ¢esidinin
kis gozlerinin uyanmasi Nisan ayinin basinda meydana
gelmektedir. Ciceklenme Mayis sonu, ben diisme
Temmuz ortasl, olgunlasma Agustos ayinin sonlaridir. Bu
Uzim cesidinde uzun-karnsik budama gerceklestiril-
mektedir (Celik, 2002).

Kurutma Ortami

Polietilen Yiiksek Tiinel Tipi Kurutucu. Kurutma
isleminde kullanilan yiiksek tuinel tipi kurutucu modiili
TARTES (www. tartes.com.tr) tarafindan dizayn
edilmistir. Kurutucu modull, Menderes'de TARTES,
TARIM SAN. VE TiC. LTD. STi'ne ait (38° 16'32.36"K-27°8'
28.17"D) alanda kurulmustur. Bu yapi 8 x 6 x 2.86 m
boyutlarinda olup, kuzey cephesinde 6 x 6 m
boyutlarindaki bir guines toplayicisi  bulunmaktadir.
Isinan hava alt kisimdan seraya emilmektedir. Polietilen
yuksek plastik tlinel giris kapisinin tizerinde 0.98 x 0.95
m boyutlarinda 03675 kW giictinde, 8500 m3h
maksimum hava debisine sahip Alfan marka (2007) fan
yerlestirilmistir. Uziimler, polietilen yiiksek tiinel tipi
kurutucu icerisindeki  raf  sistemleri  (izerinde
kurutulmustur (Sekil 2).

Direkt Giines Altinda Yapilan Geleneksel
Kurutma. Uziimler yerden yiiksekligi 0.50 m, boyutlari
2.50 x 1 m olan ince tel elekle kapli kurutma sehpalari
Uzerinde kurutulmustur. Kurutma sehpalari, kurutucu
modiliinin de yer aldig alanda direk glines 151g1 alan,
bos bir alana yerlestirilmistir (Sekil 2).

Sicaklik ve Nem Olgme-Kaydetme Sistemleri.
Kurutma suresince dis ortamda ve yiiksek plastik tlinel
tipi kurutucu icerisindeki sicaklik (C) ve bagdil nem (%)
degerleri tasinabilir veri 6lcme-kaydetme sistemleriyle
(Data logger: Testo 175, Hobo pro, Yazilim: Testo
Comfort, Box Car Pro 3.7) kaydedilmistir.

Yontem

Arastirma kurutulacak Gzlmlerin 21 SCKM (Suda
GOzindr Kuru Madde Miktar) degerine ulastigi hasat
doneminde gergeklestirilmistir.  Kurutulacak  Gziim
ornekleri %5 Potasyum karbonat+0,00 zeytin yadi ve
farkli zeytinyagi konsantrasyonlarina sahip %5 Potasyum
karbonat+ %0,25- 0,50-1,00 ve 1,50 bandirma soliisyo-
nuna (bandirma eriyigi) batirldiktan sonra polietilen
yiksek tinel tipi kurutucu icerisindeki raf sistemleri
Uzerine 2 kg/m? (irlin yogunlugu saglayacak sekilde, tek
tabaka halinde serilmistir. Geleneksel olarak kurutulacak
GzUm ornekleri de ayni sekilde hazirlanarak direkt giines
1sigi alan kurutma sehpalan Uzerine 2 kg/m? Uriin
yogunlugu olacak sekilde serilmistir (Sekil 2).

Naturel tipte Uziim kurutmak icin, 2 kg/m? Urin
yogunlugu dikkate alinarak, Gizimler bandirma eriyigine
bandiriimadan hem tiinel icerisine hem de direkt giines
altina yerlestirilmis olan kurutma sehpalar Uzerine
konulmustur.

Uziim 8rneklerinin yerlestiriimesiyle birlikte kuruma
streci baslamistir. Kurutma islemi sirasinda Griin
kitlesindeki azalmalar kurumanin gerceklestigi ilk

glinden itibaren her glin Ol¢llmustdr. Kurutma islemi
her bir uygulamaya ait UGzim kutlesi yaklasik 1/4
oraninda azalincaya kadar stirdGrilmastar.

Kuruma siiresi sona eren her bir uygulamaya ait kuru
Uzim numuneleri kalite 6zelliklerinin belirlenebilmesi
icin analizlere tabi tutulmustur.

A

Sekil 2. Polietilen yiiksek tiinel tipi kurutucu
Figure 2. Polythene tunnel solar drier

Alkolde Co6ziiniir Renk

Alkolde ¢6zlinir rengin belilenmesi icin, her
tekerriirden alinan kuru tziimler kiyma makinesinden
gecirildikten sonra 15 g 6rnek, 250 ml'lik erlenmayerlere
konmus ve Uizerine %50'lik etanoldan 200 ml ilave
edilmistir. Uzeri parafilm ile kapatilarak 23 saat oda
sicakhiginda bekletilmistir. Ornekler bu siirede zaman

s ey LA
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zaman kanistinlmistir.  Elde edilen c¢ozelti filtre
kagidindan siiziilerek spektrofotometrede (VARIAN,
CARY 100 Bio) 440 nm'de okuma yapilmistir. Absorbans
olarak elde edilen degerler daha sonra 100 g kuru
maddedeki degerlere cevrilmistir. Boylece 440 nm’de
100 g kuru maddedeki absorbans degeri okunmustur
(Aksoy ve Dokuzoguz, 1984).

Meyve Rengi

Uygulamalarin meyve rengine etkisini belirlemek igin
her tekerriirden alinan 10 meyvenin iki yiziinden renk
Olcer (Minolta CR-300) ile ol¢im vyapilarak L, a, b
degerleri saptanmis ve bu degerlerden a/b, kroma ve
Huee degerleri hesaplanmistir (Karagali, 2012).

Suda Coziiniir Kuru Madde Miktan

Kuru Gziim 6rnekleri kiyma makinesinden gegirilmis,
parcalayicida 20 g 6rnege, 100 ml saf su ilave edilerek
parcalanmistir.  SCKM  miktari el refraktrometresi
(ATAGO, Manuel, Master-M) ile saptanmis ve elde edilen
sonuglar 100 g kuru maddeye cevrilerek g suda ¢cozinir
kuru madde olarak verilmistir (Anonim, 1988).

Nem iceriginin Belirlenmesi

Uriinlerin - nem icerikleri
belirlenmistir (Anonim, 1988).

100 Tane Agirhg:

Uygulamalara ait kuru {zim o&rneklerinde 100
tanenin hassas terazi ile tartilmasi sonucu belirlenmistir
(Anonim, 1988).

istatistiksel Degerlendirme

Calisma Tesaddif Parselleri Deneme desenine gore 3
tekerrirli olarak dizenlenmistir. Elde edilen sonuglar
TARIST istatistik paket programina gore degerlen-
dirilmistir. Her bir uygulama icin ayn ayrn ortalamalar
arasindaki farkliliklar LSDtestiyle belirlenmistir.

etlv  yontemiyle

ARASTIRMA BULGULARI

Uziim 6rnekleri natiirel (bandirimadan) ve %5
Potasyum karbonat+%0,00-0,25-0,50-1,00-1,50 zeytin-
yagi konsantrasyonlarindaki bandirma sollisyonuna
(bandirma eriyigi) 5-10 defa daldinldiktan sonra
26.08.2008 tarihinde polietilen yiksek tinel tipi
kurutucu igerisinde ve direkt glines altinda (geleneksel
yontem) kurumaya birakilmistir. Orneklerde, kuruma
glin sayisi tespiti icin her uygulamaya ait ziimlerin
kutlesi 1/4 oraninda azalincaya kadar takip edilmis,
Uzlimlerin kuruma sureleri buna gore tespit edilmistir.

Farkh Uziim Kurutma Uygulamalar ile Uziimlerin
Kuruma Siireleri

Bandirma eriyigi kullanilmadan (natiirel) hazirlanan
ve aclkta geleneksel yontem ile kurutulan Gziimlerin
10.09.2008 tarihinde, polietilen tiinel tipi kurutucudaki
natlrel Gzim o&rneklerinin ise 08.09.2008 tarihinde
kuruma sirecini tamamladigi belirlenmistir. Natdrel
tipte hazirlanmis olan Gzim ornekleri icin, polietilen
tinel tipi kurutucunun geleneksel yonteme gore
kuruma giin sayisinin da iki giin daha erken kuruma
sagladigi belirlenmistir (Sekil 3). Geleneksel kurutma
yontemi ile kurutulmak Uzere 26.08.2008 tarihinde

kurutma sehpalarina yerlestirilen Gziim 6rneklerinden,
%5 Potasyum karbonat+0,00 zeytin yagi uygulamasina
ait Gziimlerin 05.09.2008 tarihinde kuruma sirecini
tamamladigi tespit edilmistir. Diger bandirma eriyigi
konsantrasyonlarindan %5 Potasyum karbonat+%0,25-
0,50-1,00-1,50 zeytinyagi ile uygulama yapilmis Gizimler
ise 04.09.2008 tarihinde kuruma surecini tamamlamistir
(Sekil 3).

Polietilen yiksek tinel tipi kurutucu kullanarak
26.08.2008 tarihinde baglatilan kuruma sireci, natdrel
tipteki Gzim orneklerinde, 08.09.2008 tarihinde
tamamlanmigstir. Yine ayni tarihte tuinel tipi kurutucu
icerisinde konulan %5 Potasyum karbonat+%0,00-0,25-
0,50-1,00-1,50 zeytin yadi sollsyonlarina ait {zim
orneklerinin de 02.09.2008 tarihinde kuruma isleminin
tamamlamis oldugu belirlenmistir. Farkli bandirma
sollisyonu konsantrasyonu uygulamalar yapilarak
kurutulan bu Gziim 6rneklerinin, 5 glinde kuruduklari,
bandirma soliisyonu konsantrasyonlarinin kuruma giin
sayisi Uzerine bir farklilk meydana getirmemis oldugu
tespit edilmistir (Sekil 3).

Kurutma siiresince kayit altina alinan dig ortamda ve
yuksek plastik tiinel tipi kurutucu icerisindeki sicaklik (C)
ve badil nem (%) degerlerine ait veriler Cizelge 1 ve
Cizelge 2'de verilmistir.

Uzimlerin kuruma tarihleri yoniinden; geleneksel
yontem ve polietilen tiinel tipi kurutucu karsilastiril-
diginda, natirel tipteki Gzim kurutma orneklerinde
polietilen tlnel tipi kurutucu ile iki glin ve yine %5
Potasyum karbonat+%0,25-0,50-1,00-1,50 zeytin yadi
konsantrasyonuna ait GUzim o6rneklerinde iki giin 6nce
kuruma gerceklestigi belirlenmistir (Sekil 3).

Kuru Uziim Kalite Degerleri

Farkli bandirma soliisyonlarina (%5 Potasyum
karbonat+%0,00-0,25-0,50-1,00-1,50 zeytin yag)
bandinldiktan sonra iki farkli yontem (Geleneksel ve
Polietilen yiksek tinel tipi kurutucu) ile kurutulan
Uzlmlere ait kuru Gziim kalite kriterleri ile ilgili sonuclar
Cizelge 3 ve Cizelge 4'de degerlendirilmistir.

Calisma orneklerinde 6lctimlenen L, a ve b degerleri,
dogrudan algilanan renk olgularn olmadigi icin bu
degerlerden renk algisina hitap eden hue agisi ve kroma
degerleri  hesaplanmistir. Kroma dederi, rengin
doygunlugunu gostermektedir. Donuk renklerde kroma
degerleri duserken canli renklerde ise kroma degeri
yukselmektedir (Mc Guire, 1992).

Farkli konsantrasyondaki bandirma soliisyonlarina
bandirilarak geleneksel yontem ile kurutulan tGzimlerin
incelenen tim kalite parametrelerin kuru Gzimin
parlakhigini temsil eden L degeri harig, incelenen diger
kalite kriterlerinde P<0.05 istatistiki dnemde oldugu
belirlenmistir (Cizelge 3). Farkli konsantrasyondaki
bandirma sollsyonlarina bandirilarak polietilen yuiksek
tinel tipi kurutucu ile kurutulan Gzim Orneklerinde,
kalite parametrelerinden her birinin farkli konsantras-
yondaki bandirma soliisyonlarindan P<0.05 istatistiki
onemde etkilenmis olduklari tespit edilmistir (Cizelge 4).
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Temperature and humidity values during the drying prosess in Polythene tunnel solar drier

Cizelge 1.Deneme siresince plastik tiinel tigi kurutucu icerisindeki sicaklik ve nem degerleri

Table 1.
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Cizelge 2. Kurutma surresince dis ortamdaki sicaklik ve nem degerleri
Table 2. Temperature and humidity values during the drying prosess

Tarih Saat Sicaklik (C) Nem (%)
26.08.2008 12:38 35,23 33,80
26.08.2008 05:38 13,33 61,56
27.08.2008 12:38 37,24 38,70
27.08.2008 05:38 14,49 56,98
28.08.2008 12:38 34,23 33,73
28.08.2008 05:38 10,35 62,10
29.08.2008 12:38 34,22 38,70
29.08.2008 05:38 12,94 58,50
30.08.2008 12:38 35,22 33,50
30.08.2008 05:38 15,00 61,23
31.09.2008 12:38 30,22 43,80
31.09.2008 05:38 13,00 64,00
01.09.2008 12:38 27,21 40,05
01.09.2008 05:38 14,89 61,25
02.09.2008 12:38 31,21 36,60
02.09.2008 05:38 13,56 60,56
03.09.2008 12:38 30,22 38,80
03.09.2008 05:38 14,18 59,12
04.09.2008 12:38 32,21 35,48
04.09.2008 05:38 15,26 61,61
05.09.2008 12:38 33,21 38,95
05.09.2008 05:38 10,52 61,45
06.09.2008 12:38 35,30 34,59
06.09.2008 05:38 11,23 60,45
07.09.2008 12:38 32,20 25,70
07.09.2008 05:38 16,40 64,23
08.09.2008 12:38 35,20 36,98
08.09.2008 05:38 13,10 65,56
09.09.2008 12:38 34,22 33,70
09.09.2008 05:38 12,56 61,35
10.09.2008 12:38 34,20 36,75
10.09.2008 05:38 10,23 61,49
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Uziim Kurutma Uygulamalar1
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Sekil 3. Farkli Uziim kurutma yéntemleri ile kurutulan tiziimlere ait kuruma tarihleri
Figure 3. Drying dates of raisin by different grape drying methods
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Cizelge 3. Farkli konsantrasyondaki bandirma eriyigi ile muamele gérmus acikta geleneksel yontem ile kurutulan Gziim 6rneklerine ait

kalite parametreleri

Table 3. Quality parameter for raisin in direct sunlight (traditional drying method) with different concentration djpping solution

Bandirma Sollsyonlari Alkolde CEzanir SCKM  %SKM  %nem 109Tape a b C H
Renk agirhg
Natiirel 0,13° 10,40° 69,34° 14,33° 20,87° 17,91 4,64° 5,02° 6,85 46,95°
%5 Potasyum karbonat+0,00 z. yag 0,14° 11,000 73,33* 13,52°® 18,97® 18,97 561® 8,10 9,88 55,06
%S5 Potasyum karbonat +0,25 z. yag 0,19 11,10 74,00 12,77° 18,52% 18,04 598 7,69* 9,75 52,08
%5 Potasyum karbonat +0,50 z. yag 0,15% 11,20 7467° 11,66% 1827 1841 587° 9,13* 10,86° 57,23
%5 Potasyum karbonat +0,10 z. yag 0,16% 11,50 76,67 10,74° 17,13° 17,42 581%® 8,25 10,10° 54,79%
%S5 Potasyum karbonat +1,50 z. yag 0,15% 11,30 7533* 11,99 17,36° 18,83 5,54%® 8,20* 9,91*° 55,75°

degerlere ait situnlar arasi duncan testi sonuglari (P<0.05)

Cizelge 4. Farkli konsantrasyondaki bandirma eriyigi ile muamele gormus polietilen yiiksek tiinel tipi kurutucu ile kurutulan Gziim

orneklerine ait kalite parametreleri

Table 4. Quality parameter for raisin in Polythene tunnel solar drier with different concentration djpping solution

Bandirma Soliisyonlari "A"Ikc'?lde SCKM  %SKM  %nem 109Tape L a b C H
Cozlnir Renk agirhg
Natirel 0,15° 10,97%® 73,11°® 16,27 18,07*® 20,03 4,58° 4,99° 6,78° 47,42°
%5 Potasyum karbonat+0,00 z. yag 0,16%® 11,70 78,00® 10,45 19,40®® 20,87* 3,74> 12,56 13,14* 73,53?
%35 Potasyum karbonat +0,25 z. yag 0,20° 11,83* 78,89 10,06® 1895® 19,56 6,76 10,78 12,73° 57,83
%5 Potasyum karbonat +0,50 z. yag 0,172 11,132 74,22 11,05 17,26 17,80® 6,81° 8,58° 10,97* 51,48
%5 Potasyum karbonat +0,10 z. yag 0,17%® 10,33 68,89 9,70° 18,33*® 17,45® 540® 8,78 10,36° 58,18%¢
%5 Potasyum karbonat +1,50 z. yag 0,17% 11,43% 76,22°* 11,66 20,17° 17,25 5,19 9,20® 10,66 59,16
degerlere ait stitunlar arasi duncan testi sonuglari (P<0.05)
TARTISMA ve SONUC kurutucunun icerisindeki hava dagiliminin ve s
Bandirma eriyigi (Potasyum karbonat-zeytinyagi korunmasini  saglanmis olmasi  Gzimtn kurutma
kansimi), Gzim kabugu (zerindeki mum-wax surecini  hizlandirmistir. Dogrudan glines altinda

tabakasini yikamakta, tane lzerinde porlu (delikli) bir
yapi olusturarak kurumanin cabuklagmasini saglamak-
tadir. Bu da uzimin daha c¢abuk kurumasini sag-
lamaktadir. Kuruma sirasinda taneden su ve nem kaybi
kolaylasmasina yardimci olarak renk esmerlesme-
lerinin de 6niine ge¢cmektedir (Matteo ve ark., 2000).

Kuru Uzimin kalite ve kuruma hizlan (izerinde
bandirma ¢ozeltilerinin etkileri, bircok arastirmaya
konu olmustur. Riva and Peri (1986), Riva et. al.
(1986b), Aguilera et. al.(1987), Saravacos and Marousis
(1988), Pala et. al.(1993), Kostarapoulos and Saravacos
(1995), Eissen et. al. (1995), Mahmutodglu et. al.(1996),
Tulasidas et. al. (1996), Simal et. al. (1996), Doymaz and
Pala (2002) bu konu Uzerine calismalar yapan baz
arastirmacilardir (Osman, 2005).

Farkh Gzim kurutma uygulamalarinin {iziimlerin
kuruma sureleri Gizerine olan etkilerinin arastirldigi bu
calismada, glines altinda geleneksel yontem ile
yapilan Gziim kurutma periyodu boyunca en dusiik
10,23 C°en yiiksek 37,24 C°, polietilen yiksek tiinel tipi
kurutucu icerisinde 6lcllen en dustk sicaklik 47,23 C°
ve en yiksek sicaklik 92,59 C° olarak tespit edilmistir
(Cizelge1 ve Cizelge 2). Ozellikle giindiiz saatlerinde
polietilen yiksek tlinel tipi kurutucu icerisinde yiksek
olan ortam sicakligi Uriinde hizli bir nem kaybina
neden olmugstur. Polietilen yuksek tunel tipi

geleneksel olarak gergeklestirilen Gzim kurutmaya
gore kurutma suresinde polietilen yiksek tiinel tipi
kurutucu ile Uzimlerde iki gin once kuruma
saglandigi belirlenmistir (Sekil 3).

Osman, I., 2005'de “Sultana Gziminin kurutulma-
sinda potasyum karbonat c¢ozeltilerinin etkilerinin
incelenmesi” isimli ¢alismasinda, UzUmleri dogal
(hi¢bir islem uygulanmamis) ve degisik konsantras-
yonda hazirlanan potas ¢ozeltilerine (bandirma eriyigi)
daldinlarak kurutmustur. Denemelerini yerli yapim
olan bir ttinel kurutucusunda iki farkl 1sida (60°C-70°C)
gerceklestirmistir. POTAS | (%5 K,CO;-%0,5 zeytin yag)
¢Ozeltisiyle muamele edilerek kurutulan Gziimlerin
kuruma stresinin her bir sicaklik icin diger yontemlerle
kurutulanlara gore daha kisa surede oldugunu tespit
etmistir. 60 °C'de yapilan denemeleri ele alacak
olursak, POTAS | c¢ozeltisine daldirlarak kurutulan
Gztmlerin, POTAS Il (%2,5 KyCO;-%0,5 zeytin yag)
¢Ozeltisine daldirilarak kurutulan Gziimlere gore %6,5,
dogal olarak kurutulan Gzimlere gére de %123,9
oraninda zamandan tasarruf saglandigini ifade
etmektedir. Bu sonugclar arastirmamizdan elde edilen
sonuclar ile benzer sonuglari géstermektedir.

Uziim kurutma da kullanilan yéntem ister
geleneksel isterse de alternatif bir ydontem olsun kuru
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Gzim kalite kriter degerlerinin olumsuz ydnde
etkilenmemesi gerekmektedir. Kullanilan bandirma
eriyigi konsantrasyonlari da bu anlamda kaliteyi
etkileyen en 6nemli faktorlerden birisidir. Agik renkte
ve parlak kuru uzimler elde edebilmek kurutma
strecinin ana hedeftir. Calismada alkolde ¢6zUndr
renk degerleri sonuclarina bakildiginda, geleneksel
yontem ile %5 Potasyum karbonat+0,00 zeytin yag
konsantrasyonuna sahip eriyige bandirildiktan sonra
kurutulan ve natirel (bandirma yapilmamis) tipe ait
kuru Gzim Ornekleri ayni istatistiki grupta yer
almiglardir. Daha donuk yani daha koyu renkte
olduklari tespit edilmistir (natirel 0,13 %5 Potasyum
karbonat+0,00 zeytin yagi, 0,14°). Farkh bandirma
konsantrasyonlarindan %5 Potasyum karbonat+9%0,25
zeytin yagdi ile uygulama yapilan Gziimler 0,19%, %5
Potasyum karbonat+%0,50 zeytin yadi, 0,15® , %5
Potasyum karbonat+1,00 zeytin yadi, 0,16® ve %5
Potasyum karbonat+1,50 zeytin yadi da 0,15%®
degerleri ile ayni istatistiki grupta yer almaktadirlar
(Cizelge 3)

Polietilen yiiksek tlinel tipi kurutucu ile kurutulan
Uzim Orneklerinde, naturel tipteki kuru Uziimlerin
alkolde ¢ozinir renk degeri 0,15 ile diger uygulama-
lardan ayrilmis ve daha donuk yani daha koyu renkte
olusturmustur. Potasyum karbonat+9%0,25 zeytin yagi
konsantrasyonu 0,20 ile en acik renk meydana
getirmistir. Sirasiyla %5 Potasyum karbonat+9%0,00
zeytin yagi, 0,16, %5 Potasyum karbonat+%0,50
zeytin yagi; 0,17%, %5 Potasyum karbonat+%?1,00
zeytin yagi 0,17% ve %5 Potasyum karbonat+%?1,50
zeytin yagi 0,172 degerleri ile koyu renk Gzimler
meydana getirmislerdir (Cizelge 4)

Doymaz ve Pala, 2002'de ve Akdeniz, 2011'de
belirttigi gibi Gzim bandirma eriyigi bilesenlerinden
potasyum karbonatin yani sira kullanilan zeytinyaginin
miktar da Uzimin kuruma siresi ve renk lizerinde
potasyum karbonat kadar etkilidir. Zeytinyaginin
renge olan etkisi, rengin kuru UGzim kalite kriterle-
rinden en 6nemlisi olmasi dolayisiyla daha da 6ne
cikmaktadir. Eriyikteki zeytinyagi Gzimiin daha ¢abuk
kurumasi, rengin acik ve homojen olmasi ve
elastikiyeti Uzerinde 6nemli diizeyde etkilidir Arastir-
madan elde edilen sonuclar diger arastirmacilarin
sonuclarini destekler niteliktedir.

Geleneksel yontem ile kurutulan calismaya ait
Uzim orneklerinde mevcut seker orani (%SKM),
kurutma islemi sonrasinda, %5 Potasyum karbonat+
0,10 zeytin yadi, %5 Potasyum karbonat+1,50 zeytin
yadl, %5 Potasyum karbonat+0,50 zeytin yadi, %5
Potasyum karbonat+0,25 zeytin yagi ve %5 Potasyum
karbonat+ 0,00 zeytin yadi konsantrasyonlarindaki
bandirma solusyonlarina ait kuru zim numuneleri

icin sirasiyla %76,67%, %75,33%, %74,67%, %74,00° ve
%73,33% ile ayni istatistiki sinifta yer alirlarken,
bandiriilmadan natirel tipte kuru Gzim elde etmek
icin kurutulan Gzim 6rneklerinde bu deger %69,34°
olarak tespit edilmistir (Cizelge 3). Bandirilarak
kurutulan  Gzimlerin  natlrel olarak kurutulan
Uzimlere gore daha yiuksek %SKM degerine sahip
olduklari belirlenmistir. Bandiriimadan, natiirel olarak
geleneksel yontem ile gergeklestirilen  Uzim
kurutmasina ait numuneler 13 giinde, diger calisma
orneklerine gore alti (6) gliin daha sonra kuruma
strecini tamamlamislardir.

Polietilen yiksek tlinel tipi kurutucu ile kurutulan
Uzim orneklerinin %SKM degeri icin en yiiksek degeri
%5 Potasyum karbonat+0,25 zeytin yadi icerigine
sahip bandirma sollisyonunda %78,89% degeri ile elde
ettigi belirlenmistir. En dlsiik %SKM degeri ise %5
Potasyum karbonat+0,10 zeytin yadi icerigine sahip
bandirma soltsyonu ile %68,89° elde edilmistir. Bu
sonuclar polietilen yiiksek tlinel tipi kurutucu ile
gerceklestirilecek olan kurutma islemi icin bandirma

eriyigindeki farkl konsantrasyondaki zeytin yadi
miktarlarinin  6nemli oldugunu ifade etmektedir
(Cizelge 4).

Radler, 1964 ve Koyll, 1984 deki calismalarinda
belirttikleri gibi kurutma bagslangicinda tanede mevcut
seker orani %20 civarinda iken kurutma sonunda %85
civarina yiikselmektedir. Arastirmanin sonuclari daha
onceki calismalar ile paralellik gostermektedir.

Kerridge, (1970) ile Koyli ve Karag6zoglu,
(1995)'deki calismalarinda da belirttikleri gibi izim
tanesindeki su atilma suresi uzadik¢a, kuru meyvede
seker konsantrasyon artisi yavas ilerlemektedir ve
%SKM degeri dusuk olmaktadir, bu sonuglar arastirma
sonuglarimizi destekler niteliktedir.

TS 3411 Cekirdeksiz Kuru Uziim Standardina gére
Urinde son nem icerigi saghkh bir sekilde tespit
edilmelidir. Son nem iceriginin en fazla %16 olmasi
istenmektedir (Anonim 2010). Calismada geleneksel
yontem ile kurutulan Uzim Orneklerinde %nem
degerlerinin natlrel ve farkli konsantrasyondaki
bandirma eriyik uygulamalari (%5 Potasyum
karbonat+%0,00-0,25-0,50-1,00-1,50 zeytin yagd) igin;
sirastyla  14,33°-13,52°-12,77-11,66%-10,74°-11,99<
olarak dlcllmistir (Cizelge 3)

Polietilen yuksek tlnel tipi kurutucu ile kurutulan
Uzim Orneklerinde, natiirel ve %5 Potasyum
karbonat+ 9%0,00-0,25-0,50-1,00-1,50 zeytin yagi
kombinasyonlari icin; %nem dedgerleri sirasiyla 16,27°-
10,45°-10,06P-11,05%-9,70°-11,66% olarak &l¢timistir
(Cizelge 4)

Her iki farkli kurutma uygulamasinda, en yiksek
%nem degerine sahip Orneklerin natirel tipte
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kurutulan ~ Gzimlere ait olan  kuru  {Gzim
numunelerinde oldugu gorilmektedir. Clinki tane
Uzerinde porlu tabaka yikanmamis ve kuruma
cabuklasmamisti. Hem geleneksel yontem ile
kurutulan hem de polietilen yiiksek tiinel tipi
kurutucudaki Gzimlerin %nem degerlerinde farkli
bandirma eriyigi konsantrasyonlarina bagh olarak
istatistiki onemde farkliliklar oldugu gorilmektedir.
Ozellikle polietilen yiiksek tiinel tipi kurutucu ile
kurutulan 6rneklerde bandirma eriyigi konsantrasyon
farkliliklarinin 6nemi ortaya cikmaktadir (Cizelge 3,
Cizelge 4).

Geleneksel  yontem ile  kurutulan  Gzim
orneklerinde 100 tane agirhgi degerlerinin natirel ve
%5 Potasyum karbonat+%0,00-0,25-0,50-1,00-1,50
zeytin yagi uygulamalar icin; sirasiyla 20,872-18,97%°-
18,52%-18,27°>-17,13>-17.36>  olarak  &l¢tImistir
(Cizelge 3).

Polietilen yiiksek tlinel tipi kurutucu ile kurutulan
orneklerde, natirel ve %5 Potasyum karbonat+%0,00-
0,25-0,50-1,00-1,50 zeytin yagi kombinasyonlari icin;
100 tane agirhg degerleri sirasiyla 18,07%-19,40%-
18,95%-17,26P-18,33%-20,17*  olarak  &lcilmustir
(Cizelge 4).

Polietilen yiiksek tlnel tipi kurutucu ile %5
Potasyum karbonat+%0,50 zeytin yagi kombinasyonu
ile uygulama yapilarak kurutulmus tziimlerden daha
iri kuru Gzim elde edilmistir.

Kirmizilik ve yesilligi ifade eden “a” degeri, -90 ile
+90 arasinda degismektedir. Mavilik ve sarihdi ifade
eden “b" degeri -90 ile +90 arasinda degismektedir
(Mc Guire, 1992). Calismada natirel tipte kuru Gzim
elde etmek icin geleneksel yontem ile kurutulan tiziim
orneklerine ait “a” degeri 4,64 ve “b” degeri 5,02 olarak
tespit edilmistir. Bu kuru zim numuneleri diger
orneklere gore koyu kizila yakin sarimsi renkte
Gztimlerdir. Farkh konsantrasyondaki bandirma
eriyigine  bandinlarak  kurutulan  Gzimlere ait
numuneler acgik sari renkte kuru zim meydana
getirmistir. %5 Potasyum karbonat+ %0,25 zeytin yagi
uygulamasi icin “a” degeri 5,98 ve “b” degeri 7,69°
iken %5 Potasyum karbonat+%0,50 zeytin yadi
uygulamasinda “a” degeri 5,87° ve “b" degeri 9,13°
olarak 6lctlmis ve ayni istatistiki grupta acik sari renkte
kuru Gzim meydana getirmislerdir (Cizelge 3).

Benzer sonuglar polietilen yuksek tiinel tipi
kurutucu ile kurutulan Gzim o6rneklerinde de belirlen-
mistir. Naturel tipe ait Gzim “a” degeri 4,58° ve “b”
degeri 4,99¢ ile koyu kizila yakin sarimsi renkte, %5
Potasyum karbonat+0,00 zeytin yagdi, %5 Potasyum
karbonat+0,25 zeytin yagi ve %5 Potasyum karbonat+
1,50 zeytin yadi kombinasyonlarina ait sollisyonlara
bandirldiktan sonra kurutulan Gziimlerde acik sari

renkte kuru Gziim meydana getirdikleri belirlenmistir
(Cizelge 4).

Calisma oOrneklerinde o&lglimlenen L, “a” ve “b”
degerlerinin hesaplanmasi ile tespit edilen, dogrudan
renk algisina hitap eden kroma degeri (C), rengin
doygunlugunu gostermektedir. Geleneksel yontem ile
kurutulan Gzim o6rneklerinde natirel tipte kurutulan
Uztmler igin kroma degerinin 6,85° oldugu ve farkl
bandirma eriyigi konsantrasyonlarinin ise ayni istatistiki
grupta yer aldiklari belirlenmistir (Cizelge 3).

Polietilen yiksek tiinel tipi kurutucu ile kurutulan
Uziim orneklerinde natdirel tipte kurutulan tGzimler icin
kroma degeri 6,78 olarak hesaplanmistir (Cizelge 4).
Natirel tipteki Gzimler donuk renkte goriinmektedirler.
Farkh konsantrasyondaki bandirma eriyigi konsantras-
yonlari (%5 Potasyum karbonat+%0,00-0,25-0,50-1,00-
1,50 zeytin ya@i) icin kroma degerleri sirasiyla, 13,149,
12,732 10,974, 10,36% 10,66 olarak hesaplanmistir, bu
Uzimlerin renkleri mat degildir (Cizelge 4). Calisma
sonucu Mc Guire, 1992'de ifade ettigi gibi donuk
renklerde kroma degerleri diiserken canli renklerde ise
kroma degeri ylikselmektedir bulgusunu desteklemek-
tedir. Bandirma eriyigi konsantrasyonlar farkliliklarinin
kuru GzUm kalitesi Gzerine olan olumlu yada olumsuz
etkileri boylece ortaya ¢cikmaktadir.

L degeri parlakligi temsil etmekte, degeri 0 ile 100
arasinda degismektedir. 0 siyahligi, 100 beyazligi ifade
etmektedir (Mc Guire, 1992). Gida (Urlnlerinin
Uretiminde ve ticaretinde Urlintin ilk ve son rengi ¢cok
onemlidir. Bu calismada kuru Gzimin parlakligini
temsil eden L (saydamlik) degerleri hesaplanmistir.
Geleneksel yontem ile kurutulan ziimlerde, L degeri
lzerine, bandirma eriyigi konsantrasyon farkliliklarinin
istatistiki onemde etkilenmedigi belirlenmistir (Cizelge
3).

Polietilen yiksek tinel tipi kurutucu ile kurutulan
Uzim orneklerinde L degeri Uzerine, bandirma eriyigi
konsantrasyon farkhliklarinin P<0.05 istatistiki onemde
etkilenmis olduklari tespit edilmistir (Cizelge 4). En
saydam renk 20,872 degeri ile %5 Potasyum karbonat+
0,00 zeytin yadi uygulamasi ile elde edilirken, ikinci
istatistiki grupta %5 Potasyum karbonat+1,50 zeytin
yagi kombinasyonlarina ait soliisyona bandinldiktan
sonra kurutulan Gzamler (17,25°) yer almistir. Uclincii
biyik grubu natirel tip kuru Gzim (20,03%), %5
Potasyum karbonat+%0,25 zeytin yadi (19,56%), %5
Potasyum karbonat+%0,50 zeytin yagdi (17,80%) ve %5
Potasyum karbonat+0,10 zeytin yad: icerigine sahip
bandirma solisyonu (17,45%®) ile uygulama gérmis
Gzim ornekleri olusturmustur (Cizelge 4).

Hem geleneksel hemde polietilen yiiksek tiinel tipi
kurutucuda gerceklestirilen kuruma sireci sonucunda
natirel tipteki kuru Gzimin hue (H) agisinin geleneksel
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yontem ile kurutuldugunda 46,95 ve polietilen yiiksek
tinel tipi kurutucuda kurutuldugunda 47,42° olarak
hesaplanmistir.  Alkolde  ¢oziinir renk analizi
sonuglarina godre natlrel tip UzUmlerin geleneksel
yontem ile kurutmada (0,13P) ve polietilen tiinel icinde
kurutuldugunda da (0,15°) daha donuk ve koyu renkte
olduklari belirlenmistir. H acisi degeri, geleneksel
yontem ile Uzim kurutma uygulamasinda %5
Potasyum karbonat+ 9%0,00-0,50 ve 1,50 zeytin yad
kombinasyonlarindan  elde  edilmistir.  Uziimler
polietilen tiinelde kurutuldugunda ise en yiiksek H
acisi degeri 73,532 ile %5 Potasyum karbonat+%0,00
zeytin yagi uygulamasi yapilmis bandirma eriyigi
kombinasyonundaki Uzlimlerden elde edilmistir.
Alkolde ¢Ozilinur renk analizi sonuclarina gore ise
geleneksel yontem ile vyapilan Uzim kurutma
uygulamasinda %5  Potasyum  karbonat+%0,25
kombinasyonu (0,19%) en iyi sonucu vermigstir. Polietilen
yuksek tiinel tipi kurutucuda da yine %5 Potasyum
karbonat+0,25 yag kombinasyonu 0,20 degeri ile diger
farkli konsantrasyondaki bandirma eriyiklerine gore
daha iyi sonug vermistir. Bu kombinasyon ile kurutulan
Uztmler parlak ve acgik renkte olmaktadirlar (Cizelge 3,
Cizelge 4).

Ege bolgesinde iziimlerin hasat ve kuruma siresi
uzaylp mevsim olarak ge¢ doéneme kalindiginda
Agustos ayl sonu yadmurlarina yakalanma riski
artmaktadir. Mevsimsel olarak Eylil ayi civarinda badil
nem yiksek oldugundan bu ylzden kuruma hiz
diismekte, tiziimlerin sergide kalma stiresi uzamaktadir.
Kuruma siresinin  uzamasi ile birlikte renkteki
degismeler artmaktadir. Uzun siirede kuruyan Urlinler
oksidasyon  reaksiyonlarina daha fazla maruz
kalmaktadirlar (Ozel, 1976; Ozel, 1979; Ozel, 1980;
Akdeniz, 2011). Uygun olmayan meteorolojik sartlarda
yani atmosfer bagil neminin yogun oldugu dénemlerde
tanede gerceklesen tane-su hareketliligi, taneden su
kaybi yerine geriye donitisimlu olarak, kuruyan taneye
atmosferden nem transferi seklinde olmaktadir. Tanede
nem miktarinin artmasi ile taneden su atilma suresi
uzayacak, ya da yagmur nedeni ile islanan kuru
meyvede seker konsantrasyonu artisi yavaslayacak ve
enzim aktivitesi uzun bir sire devam edeceginden
Uzimlerde renk esmerlesmeleri ve mikrobiyal bozulma
gibi Urlin kalitesini bozucu etkiler devam edecektir
(Radler, 1964; Kerridge, 1970; Koyli, 1984; Koylu ve
Karag6zoglu, 1995; Yelmen, 2010; Akdeniz, 2011 ).

Bu bilgiler 1s1ginda, kuruma siiresi uzadikga Uziim
orneklerinin renk doygunlugunu kaybettikleri ve mat-
lastiklari sdylenebilir. Bu durum tiiketicinin begenisini
olumsuz yonde etkilenmektedir. Calismada kullanilan
her iki renk analiz sonuglari dikkate alindiginda, kuru
Uziimde rengin olumsuz yonde degisimlerinin onlen-
mesi icin olabildigince hizli kurutulmasinin gerekliligi

bir kez daha 6ne cikmaktadir ve polietilen tiinel tipi
kurutucunun kuru Gziim kalite kriterleri (izerine olumlu
etkilerinin geleneksel yonteme ile kurutmaya gore daha
fazladr.

Arastirma sonuclarina gore polietilen yuksek tiinel
tipi kurutucunun geleneksel yonteme goére UGziimlerin
kuruma suresini iki gin kisalttig, ancak bandirma
solUsyonlarinin farkli yag konsantrasyonlarina sahip
olmasinin ise polietilen yiiksek tilinel tipi kurutma
sisteminde, Uzimun kuruma siiresi izerinde istatistiki
onemde bir etkisinin olmadigi belirlenmistir.

Geleneksel yontem ile UGzim kurutmada %S5
Potasyum karbonat+1,50 yag konsantrasyonuna sahip
bandirma eriyigiyle bandiriimis Gziimler daha acik sari
renkte kuru (zim meydana getirmistir. Calismada
kurutma sicaklik degerinin yiiksek oldugu polietilen
yuksek tlnel tipi kurutucuda, Griinlerin L degerlerinin
yuksek oldugu, kuru izim renginin sariya yakin oldugu
gorilmistir. Polietilen ylksek tiinel tipi kurutucuda %5
Potasyum karbonat+0,25 yag kombinasyonu uygula-
masi ile kurutulan Gziimlerin acik sari renkte olduklari
arastirma verilerine gére sdylenebilir. Osman, i, 2005'de
kullandigi iki fakh kurutma sicakhdinda kurutucu
sicakhdi arttikca L degerinin yilksek oldugunu ifade
etmektedir. Bu sonuglarda arastirma sonugclarini
destekler niteliktedir. Polietilen yiiksek tlnel tipi
kurutucu geleneksel yontem ile kurutulan Gziimlere
gore, kuru tUziim kalite kriterleri tizerine olumlu etkiler
yapmakta, polietilen yilksek tlnel tipi kurutucular ile
Gzim kurutulmak istendiginde bandirma eriyigi
konsantrasyonlarina da dikkat edilmesi gerekmektedir.
Calismada kullanilan polietilen yiksek tinel tipi
kurutucu uygulamasi ile kurutulan %5 Potasyum
karbonat+0,25 yag kombinasyonuna ait Gziim numu-
nelerinin basta 100 tane agirligi, L, kroma ve %SKM
degerleri lzerine diger kombinasyonlara gore daha iyi
sonuclar verdigi ve kuru Giziim kalitesini olumlu yonde
etkiledigi, agik renkte ve parlak kuru Gzlimler meydana
getirdigi sdylenebilir.

Son vyillarda Ureticilerin hasat ettikleri Gztmleri
toprak ya da asfalt zeminde kurutma aliskanhklarini
giderek terk ettiklerini belirtmek olumlu bir gelismedir.
Uzim kurutmada temel amag, isletme masraflarini en
disik dizeyde tutarak, dis etkenlerden yalitilmis bir
ortamda Uriini kurutmak olmalidir. Ureticinin zaten
dis ortamda yaptigi giineste kurutma islemini kapali
ve kontrolli bir ortama alarak, hem daha hizli, hem de
daha temiz bir kurutma yapmasi saglanmalidir.
Uziimlerin tiinel tipi kurutucu ile maksimum hizda ve
minimum enerji  tiketimi ile kurutulmasi ¢ok

478



V. vinifera L.cv. "Sultaniye”nin Polietilen Tiinel Tipi Kurutucu ve Geleneksel Yontemle Kurutulmasi

énemlidir. Uretici diizeyinde daha temiz {riin elde
etmek icin yerel olanaklarla kurulabilecek olan
polietilen yiksek tunel tipi kurutma sistemleri bu
sebeple secilebilir.

Uygulamada polietilen yiiksek tiinel tipi kurutu-
cunun Uretici tarafindan kabul gérmesi icin 6ncelikle
gida glvenligi ve kalitesi yoniinden bilinen olumlu
etkilerinin ¢ok iyi ortaya konulup degerlendiriimesi
gerekmektedir.
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